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巻末-3

ご希望によりPM 6：00迄、当日出荷受付致します。

SEC－ALHEM3B  10
型番 刃径（D）

●Z方向への突っ込み加工を意識し、他のミスミアルミ用エンドミルとは違う刃形状となっ
ております。3枚刃形状と剛性の高い外周刃、切りクズ排出性の高い溝形状により、突っ
込みから横走り、繰り広げ連続加工、重切削に最適です。
●シャープな切れ刃を採用しており、アルミ特有の構成刃先を防ぎます。
●独自のチップポケット形状により、溝切削を2枚刃並みの切り込み深さで切削できます。

SOLID CARBIDE SQUARE END MILLS FOR ALUMINUM ALLOY CUTTING
ミスミ

アルミ加工用超硬スクエアエンドミル
●3枚刃／スタブタイプ　-3 FLUTES／STUB TYPE-
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切削条件　　  P.348
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￥通常単価 100本以上お見積り
刃径
Ｄ 1～4本 5～9本 10～29本30～99本

SEC－ALHEM3B

1   1.5 0.95 3 40 4 1 1,960 1,860 1,800 1,670 
2   3 1.94 6 40 4 1 1,960 1,860 1,800 1,670 
3   4.5 2.85 9 50 6 1 2,360 2,240 2,170 2,010 
4   6 3.8 12 50 6 1 2,440 2,320 2,240 2,070 
5   7.5 4.8 15 55 6 1 2,640 2,510 2,430 2,240 
6   9 5.8 18 55 6 2 2,760 2,620 2,540 2,350 
8 12 7.8 24 65 8 2 3,680 3,500 3,390 3,130 
10 15 9.8 30 75 10 2 4,640 4,410 4,270 3,940 
12 18 11.8 36 80 12 2 6,520 6,190 6,000 5,540 

1本単位

現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載アルミ専用の突っ込みから連続高能率加工が可能な多機能タイプ

検索ミスミ VONA 切削工具
現場で役立つ「ものづくりQ&A」ＷＥＢ掲載

●通常単価・数量スライド単価・出荷日等の最新情報は、ミスミVONA eカタログをご参照ください。
●ご注文の数量によっては、都度納期お見積りとなる場合がございます。
●受注時間により翌日受付扱いになる場合がございます。最新情報はeカタログをご参照ください。

超硬エンドミル

ハイス
エンドミル

自由指定直刃
エンドミル

専用カッター

ドリル

面取り・
センタリング工具

リーマ

ねじ穴
関連工具

フライス用
チップ・カッター

旋削工具

超硬エンドミル

超
硬
エ
ン
ド
ミ
ル

VONA_0077-0078_切削工具_超硬エン�ミル.indd   77 15.1.14   3:20:32 PM




